IKi OTURAKLI AHSAP SALINCAK TEKNIK SARTNAMESI

Tek doner eksenli salincak tipi olup, boliime 2 adet salincak uygulanacaktir. Carpma
risklerinde etki minimize edileceginden agir koltuklar tahta, demir, fiber vb. kesinlikle

kullanilmayacak; Polietilen iiriin kullanilacaktir.

Salincak koltuklari ilgili yas grubunun antropometrik dl¢iileri g6z oniine alinarak ve 3

tarafi kapali, emniyet i¢in 6n korumasi olmalidir.

Salincak koltuklari, Polietilen malzemeden aliiminyum kaliplarda rotasyon teknigi ile ¢ift

cidarli olacak sekilde tiretilmelidir.
Salincak koltugunun alt1 ile koruyucu ylizey arasindaki mesafe 35 cm’den az olmamalidir.
Zincirler galvanizden Smm kalibre ve ¢ift sira olacaktir.

Salincak grubunu olusturan kulelerin tasiyici direklerinde, 1. sinif gam malzemeden

iretilmis minimum 90x90 mm olgiilerinde ana baglanti kiitiikleri bulunmalidir.

CIVATA SOMUNLAR VE PULLAR

Sistemde kullanilan bu tiir civata, pul ve somunlar galvaniz kaplamali olacaktir.

ELEKTROSTATIK BOYA

Metal aksamlar imalat yapildiktan sonra, 6nce on dakika stire ile 70°C sicakliktaki % 5

konsantrasyonlu yag alma banyosunda durulmadan sonra 15 dakika siire ile 50°C sicakliktaki

%1 konsantrasyonlu demir fosfat banyosuna daldirilir.Sonra tekrar durulama ve akabinde

kurutma islemleri yapilacak malzeme elektrostatik sistemde dis mekanlara dayanikli ultra

print sistemi veya muadili bir sistemle ¢icek desenleri baskisi yapilarak, polyester esash toz

boya kaplama ile kaplanip 200-220 derece sicaklikta firinda 10-15 dk stireyle pisirilir.

POLIETILEN URUNLER HAMMADDE OZELLIiKLERI

Oyun grubunda kullanilan polietilen hammadde EN 71 Avrupa normlarmma ve FDA
tiiziigiine uygun ¢ocuk oyun parklarinda kullanilan orjinal hammadde olacaktir.

Kullanilan polietilen malzemenin renk kaybinin yavas olmasi igin Isik hassasiyeti 6-8
skalalar1 arasinda olmal1 ve {tirtinle ilgili EN 71 Sertifikas1 ve renk skalalart ile ilgili analiz
raporu iretici firmadan alinarak idareye sunulacaktir. Bu skalararin 6-8 arasinda olmasi

solmanin ¢ok yavas ve uzun yillarda olacagi anlamina gelmesidir.



e Malzemenin 1s1 degisimlerinden, darbelerden etkilenmemesi i¢in esneme kabiliyetinin

olmas1 gerekmektedir. Bu sebeple Hava hassasiyetinin 4- 5 skalalarinda olmasi gerekir.

KULLANILACAK AHSAP MALZEMELERIN SARTNAMESI

e Budak : Her metrede saglam 4 adet budak bulunabilir. Budak ¢aplar1 toplam parga
genisliginin ¥4 “linli gegmeyecektir. Cliriik, 6ziirlii, kismen kaynamis ve diismiis budaklar
bulunmayacaktir.

e (Catlak : Halka ¢atlagi bulunmayacaktir. Kilcal ¢atlaklar bulunabilir (1-2 mm). Basingli
emprenye ortaminin getirdigi sartnamelerde uygun bas ve boy c¢atlaklar1 bulunabilir, ancak
tolerans sinirlarinda olmalidir.

e Regine kesesi : Uzunlugu her metrede 10 cm‘yi gegmeyip 1 adet bulunabilir. Damlayan,
ceken regine bulunmayacaktir.

e ¢ kabuk bulunmayacaktir.

e (Ciiriik kavuk bulunmayacaktir.

e Bocek deligi bulunmayacaktir.

e Imalat kusuru bulunmayip sadece belirlenen toleranslar gergevesinde sapma olabilir.

e Egilme : Par¢ca boyunun 1/50’sini gegmeyecektir.

e Carpilmalar parca genisliginin 1/100°nii gegmeyecektir.

e Burulma : Her metrede tiil uzunlukta 2 mm’yi gegmeyecektir.

e Kilicina egilme : Par¢a boyunun 1/50 ile 1/100°1i arasinda tolere edilecektir.

e Zimpara : Gorilinen yiizeylerin tamami zimparalanarak kiymiklardan temizlenecektir.
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